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AUTORIZACNI RAZITKO / AUTHORIZATION: PARE / SET:

1) Ocel tfidy S355, S520 (tahla), pro nosné prvky dolozZit dokumenty kontroly jakosti typu 2.2 dle CSN EN 10020.

2) Pred vyrobou ocelové konstrukce je nutno zaméfit skutecny stav stavby a pfipadné upravit velikost vyrobkl dle potfeb

stavby a proveditelnosti montaze.

3) Provadéci dokumentace nenahrazuje dokumentaci vyrobni.

6) Protikorozni opatfeni ocelové konstrukce: zinek.

5) Dokumentace pro provedeni stavby nefesi finalni vzhled. Odstin RAL je fesen v architektonicko-stavebni asti.

6) Provedeni ocelové konstukce je dle poZzadavkd uvedenych v CSN EN 1090.

7) Pfi kotveni ocelové konstrukce dodatecné se nesmi porusit vrtanim zadna vyztuz Zelezobetonové konstrukce.

8) Spojovaci material pozinkovy. . _

9) Stuperi jakosti pro svafované spoje "B" die CSN EN ISO 5817. Ing. Milosay Smutek, Ph.D YA
10) Pfi jakémkoli nesouladu projektové dokumentace a skutecného stavu je nutné upozornit GP a statika. — —
11) Provadéni montaznich svar( nesmi bez predehfevu probihat v teplatach blizkych nule. Teplota pfedehfevu Ing. Tomé Chmelik e 25

a obecné podminky svafovani pfi nizkych teplotach se fidi normou CSN EN 1011-2. Svafovani za teploty eV
vzduchu nizsi nez -10° je zakazano. 5 Ing. Michaela Blahova M
12) Plechy tl. >= 20mm musi splfiovat lamelami praskavost jakostni stupen 225 dle CSN EN 10164 L —
13) PoZadavky na kvalitu pfi tavném svarfovani kovovych materiald CSN EN ISO 3834-2 DPS - DOKUMENTACE PRO PROVADENI STAVBY
14) Pred vyrobou ocelovych kotevnich prvki do betonu musi byt jejich rozmeéry konzultovany s dodavatelem pfedpinaci vyztuze <001 PAVILON Y
v ndvaznosti na osa zeni ¢asti pfedpinanych kabeld a rozmérovych néroku pro pfedpinaci zafizeni. -
15) Pred pfivafenim vyrobk( PEIKKO MODIX se musi lokalné odstranit zinkovy povlak a svar s okolim, 1110 11000 hlowe
pak nasledné dostatecné protikorozné opatfit. -
16) NAZEV VYKRESU / TITLE

Pfed zapoCetim montaze je nutné zkontrolqvat svar?/ pfivaFena'/ch plech(, zkouSka bude provedena ultrazvukem — UT dle
CSN EN ISO 11666, CSN EN ISO 23279, CSN EN ISO 17640.
Pfed vyhodnocenim zkousky certifikovanym odbornikem neni mozné zacit s montazi.

OCELOVA KONSTRUKCE NA STRESE - DETAIL A
9. NADZEMNI PODLAZI
D.1.2 - SO-01 - Stavebné-konstrukéni feseni
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